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== (54) Title: SURFACE IN THE FORM OF A SLEEVE AND A METHOD FOR MOUNTING SAME 
H (54) Bezeichnung: OBERFLACHE IN HULSENFORM UND VERFAHREN ZU IHRER MONTAGE 

555 (57) Abstract: The invention relates to a sleeve for the printing industry. The inventive sleeve has a flexible surface which is provided 
^= w i t h the printing pattern. The sleeve can be mounted on a cylindrical support body. The surface is configured in a tubular manner and 
== i S provided with two front faces. The inner diameter of the surface is smaller than the outer diameter of the support body when the 
^ = surface is removed from the support body. According to the invention, the surface is designed like a flexible tube in such a way that 
the surface can be expanded by means of compressed air that is blown against the outside of the front face pertaining to the surface, 
whereby said front face has to be slid on the support body. The sleeve can thus be completely mounted on the support cylinder. The 
aim of the invention is to mount such a sleeve. Compressed air is blown from the outside between the flexible surface and the support 
5 body by means of an outlet valve. The compressed air is directed against the front face of the surface from the outside and against 
^ the slide-on direction of the surface, whereby said front face is slid on the support body. 


to 


O 


(57) Zusammeofassung: Bei einer Hulse fur die Druckerei-Industrie, mit einer flexiblen Oberflache, welche das Druckmotiv auf- 
weist, und welche auf einem zylindrischen TragerkSrper montierbar ist, wobei die Oberflache rohrfOrmig ausgestaltet ist und zwei 
Stimenden aufweist, und wobei der Innendurchmesser der OberflSche, wenn diese vom TragerkSrper demontiert ist, kleiner ist als 
der Aussendurchmesser des TragerkOrpers, schlagt die Erfindung vor, dass die Oberflache schlauchartig derart flexibel ausgestaltet 
ist, dass die Oberflache durch von aussen an ihrem auf den Tragerkorper aufzuschiebenden Stimende angeblasene Druckluft die voll- 
sta'ndige Montage auf dem Tragerzylinder ermoglichend aufweitbar ist. Zur Montage einer derartigen Hulse schlagt die Erfindung 
vor, dass Druckluft mittels einer Austrittsduse zwischen die flexible Oberflache und den Tragerkorper von aussen eingeblasen wird, 
wobei die Druckluft von aussen, entgegen der Aufschieberichtung der Oberflache, gegen das Stimende der Oberflache gerichtet 
wird, welches auf den Tragerkorper aufgeschoben wird. 
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"Oberflache in Hulsenform und Verfahren zu ihrer Montage" 

15 

Die Erfindung betrifft eine HQIse nach dem Oberbegriff des An- 
spruchs 1 sowie ein Verfahren zur Montage derartiger Hulsen. 

GattungsgemSRe Hulsen sind aus dem Bereich des Flexodrucks 
20 bekannt. Dabei wird die Hulse auf einen Tragerkorper aufge- 

schoben, indem ein Luftpolster zwischen HOIse und Tragerkor- 
per erzeugt wird. Der TrSgerkorper kann dabei als sogenannter 
Luftzylinder ausgestaltet sein, mit Luftaustrittsoffnungen an 
seiner Oberflache. 

25 

Aus dem Bereich des Flexodrucks sind Hulsen bekannt, deren 
flexible Oberflachen nicht das Druckmotiv aufweisen, sondern 
als dampfende Zwischenschicht dienen, um vergleichsweise 
harte Druckplatten, welche die eigentlichen Druckmotive auf- 
30 weisen, aufzunehmen. 

Im Flexodruck sind ebenfalls Oberflachen aus Gummi oder an- 
deren Elastomeren, Polymeren oderanderen Kunststoffen be- 
kannt, die unmittelbar als MotivtrSger dienen, wobei die Motive in 
35 diese weichen Oberflachen durch Laser eingebrannt werden 
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oder in ein lichtempfindliches Oberflachenmaterial durch Be- 
lichten und anschlieBendes Auswaschen eingebracht werden. 

In samtlichen vorgenannten Fallen sind die Oberflachen fest mit 
der eigentlichen Hulse verbunden. Alle Oberflachen nutzen sich 
durch den Druckvorgang ab, ermOden Oder werden beim Hand- 
ling der Hulsen beschadigt, so daB sie erneuert werden mussen. 
Bei Oberflachen, die das Druckmotiv aufweisen, kann auch eine 
demgegeniiber vorzeitige Erneuerung erforderlich werden, wenn 
das Druckmotiv durch ein anderes ersetzt werden soil. 

Eine Erneuerung der Oberflachen ist sehr teuer und mit lange- 
ren Ausfallzeit en der HuiseJur^den^ 

wobei derartige Ausfallzeiten hSufig aus wirtschaftlichen Grun- 
den nicht in Kauf genommen werden konnen. Dies fuhrt dazu, 
daB abgenutzte oder geschadigte Druckhulsen haufig insgesamt 
entsorgt werden und neue Ersatzhulsen beschafft werden. 

Zweiteilige Hulsen, mit einem HQIsenkern, der direkt auf dem 
Tragerzylinder montiert wird, und mit einer davon separaten 
SuBeren Hulse, welche die Oberflache aufweist, sind ebenfalls 
bekannt. Sie ermoglichen das Auswechseln der auBeren Hulse 
mit der Oberflache, erfordern jedoch eine umstSndliche Monta- 
ge, da beide HQlsenteile nach dem ublichen Flexodruck-Prinzip 
montiert werden, bei dem aus einem jeweils inneren Bauteil 
Druckluft entweicht, die das jeweils auBere Bauteil aufweitet und 
ein Aufschieben des auBeren Bauteils ermoglicht. So wird ein 
vergleichsweise einfacher und preiswerter Wechsel von Druck- 
motiven ermoglicht, indem lediglich die vergleichsweise preis- 
gunstigen, dunnwandigen auBeren Hulsen mit den Druckmotiven 
ausgewechselt werden mussen, wahrend der die Wandstarke 
der Gesamthiilse maBgeblich bestimmende HQIsenkern auf dem 
Luftzylinder verbleiben kann. Die HQIsenkerne jedoch sind auf- 
grund der erforderlichen Luftfuhrungskanale Qblicherweise min- 
destens doppelt so teuer wie eine vergleichbar groBe einteilige 
Hulse ohne LuftfOhrung. 
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Die Vorteile des Flexodrucks sind nur mit Tragerzylindern erziel- 
bar, die derartige Luftaustrittsoffnungen aufweisen. Bei den er- 
wahnten zweiteiligen Hulsen muB zudem der innere HQIsenkern 
5 ebenfalls derartige Luftaustrittsoffnungen aufweisen, um die 

Montage der au&eren Hulse, welche die Oberflache aufweist, zu 
ermoglichen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine gattungsgema&e 
10 Hulse dahingehend zu verbessern, daR diese mit mQglichst ge- 

ringem zeitlichem und finanziellem Aufwand montiert sowie er- 
neuert bzw. repariert werden kann. Weiterhin liegt der Erfindung 

die-Aufgabe-zugrunderein-Verfahren-zur-MGntage-einer-derarti= 
gen Hulse anzugeben. 

15 

Diese der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe wird durch eine 
Hulse mit den Merkmalen des Anspruchs 1 und durch ein Ver- 
fahren mit den Verfahrensschritten des Anspruchs 4 gelost. 

20 Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind den Unteran- 

spruchen entnehmbar. 

Die Erfindung schiagt mit anderen Worten vor, die Oberflache 
selbst wie eine eigene HQlse zu verwenden. 

25 

In Abkehr von dem bisherigen HerstellungsprozeB wird die 
flexible Oberflache nicht fest mit der eigentlichen, vergleichswei- 
se steifen HQlse verankert. sondern die Oberflache selbst ist als 
ein eigenes, vom Anwender separat zu handhabendes Bauteil 

30 als Schlauch ausgestaltet, luftdicht und mit einer hohen Flexibili- 

tat. Auf diese Weise laBt sich sehr preiswert der gleiche Trager- 
korper fur unterschiedliche Motive und Anwendungen verwen- 
den, indem Oberflachen mit unterschiedlichen Materialien auf 
diesen Tragerkorper montiert werden. Es ergibt sich daher fur 

35 den Anwender, also fur den Druckereibetrieb, eine erhebliche 


Einsparung gegenuber der Anschaffung von mehreren komplet- 
ten Druckhulsen, um die gleiche Variation zu ermoglichen. 

Wahrend bei den bekannten Flexodruck-Hufsen die innere O- 
berflache einer Hulse mdglichst gleitfreudig ausgestaltet ist, um 
eine leichtes Gleiten, unterstiitzt durch ein Luftpolster, auf dem 
Tragerzylinder oder - bei zweiteilgen Hulsen - auf dem Hulsen- 
kern zu ermoglichen, ist erfindungsgemaR vorgesehen, die In- 
nenflache der Oberseite moglichst reibfreudig aus-zugestalten t 
um auf diese Weise einen sicheren Halt der Ober-flSche auf 
dem Hulsenkern zu ermoglichen. 

i icAiuniiai ucri cimiuui ly oyoi i iasoc:i i vucniauicn idi du yiuio, 

daS diese keine Druckluft-Zufuhr von innen erfordern. Vielmehr 
reicht es aus, das Stirnende der Oberflache mit Druckluft von 
aulien anzublasen, welches auf den Tragerkorper aufgeschoben 
wird. Daher sind die Oberflachen auch an Tragerkorpern ver- 
wendbar, die ohne Luftfuhrungskandle ausgestaltet und an sich 
fur den Flexodruck gar nicht vorgesehen sind, so daG> auch an 
alteren Tragerkorpern die Vorteile des Flexodrucks genutzt 
werden kOnnen. 

Die erfindungsgemaBen Oberflachen sind jedoch auch auf 
Tragerzylindern verwendbar, die fur den Flexodruck mit Luft- 
kanalen versehen sind. Ggf. rnuR lediglich mit reduziertem Luft- 
druck beim Aufschieben der Oberflachen gearbeitet werden, um 
eine Beschadigung der Oberflachen zu vermeiden, die gegen- 
uber den flexodruck-typischen Hulsen weicher und flexibler sind. 

Selbst gegenuber dem bekannten Flexodruck-Hulsensystem bie- 
ten die erfindungsgemaB ausgestalteten Oberflachen Vorteile: 
Die Entsorgungskosten und die Kosten fur eine Ersatzbeschaf- 
fung bei beschadigten Motivoberflachen werden durch die ledig- 
lich zu ersetzenden, austauschbaren Oberflachen erheblich re- 
duziert gegenuber dem bisher (iblichen Austausch kompletter 
Hulsen Oder dem erfordelichen Abfrasen und Neubeschichten 
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der Oberflachen. Stattdessen kann erfindungsgemaB ein Motiv- 
wechsel genauso schnell an einer Hulse erfolgen wie ein her- 
kommlicher Hulsenwechsel auf einem Tragerzylinder. 

Von zweiteilig ausgestalteten Flexodruckhulsen ist es bekannt, 
ein Zwischenbauteil auf dem Tragerkbrper anzuordnen, welches 
als Zwischenhulse, AdapterhOlse oder als Hulsenkern bezeich- 
net wird, und eine weitere Hulse mit der das Druckmotiv aufwei- 
senden Oberflache auf dieses Zwischenbauteil aufzuziehen. 
Auch erfindungsgemaB kann ein Zwischenbauteil zwischen 
Oberflache und Tragerkorper vorgesehen sein, wobei die erfin- 
dungsgemaBe, separate Oberflache als eigenes, von diesem 
^wischenbauteiidemontierbaresBauteilausgestaitetlst: 

Fur die vorliegende Erfindung stellt dieses Zwischenbauteil das 
auliere Bauteil eines zweiteiligen Tragerzylinders dar und nicht 
den Innenteil oder Kern der Hulse. Der Innendurchmesser der 
separaten Oberflache ist daher nicht kleiner ist als der AuBen- 
durchmesser des eigentlichen Tragerzylinders, sondern lediglich 
kleiner als der Auliendurchmesser dieses Zwischen bauteils. Da- 
bei kann - anders als ublicherweise bei zweiteiligen Hulsen - der 
gleiche Tragerzylinder mit dem gleichen Zwischenbauteil fur 
unterschiedliche MotivgrfiBen verwendt werden, indem Oberfla- 
chen mit unterschiedlichen AuBendurchmessern auf diesen 
zweiteiligen Tragerzylinder, also auf das Zwischenbauteil, mon- 
tiert werden. 

Wenn nicht anders erwahnt, kann der nachfolgend benutzte 
Begriff n Tragerkorper" sowohl die aus dem Flexodruck bekann- 
ten, einteiligen Luftzylinder umfassen als auch die erwahnten 
zweiteiligen Luftzylinder, die mit einem Zwischenbauteil ver- 
sehen sind, als auch fur den Flexodruck zunachst nicht vorge- 
sehene Tragerzylinder ohne LuftfQhrung. 
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Wenn der Tragerkorper uber flexodruck-geeignete Luftkanate 
verfugt, konnen diese Luftkanale weiterhin genutzt werden. Bei 
zweiteiligen Tragerkorpern kSnnen die LuftkanSIe ebenfalls 
weiterhin genutzt werden. falls auch das Zwischenbauteil der- 
artige LuftkanSIe aufweist, um ein Aufweiten der 
erfindungsgemaiien Oberfiache von innen zu ermoglichen. 
Preisgunstig kann jedoch bei der Herstellung neuer 
Zwischenbauteile vorgesehen sein, die Druckluft nicht durch das 
Zwischenbauteil zu fUhren, da dies die Kosten der Herstellung 
eines Zwischenbauteiles erheblich beeinfluBt. 

Start dessen kann auf eine LuftfUhrung durch den Tragerkorper 
ganz-veraiehtet-v/erdenrdenn-eine-einfache-Montageder flexib- 
len Oberfiache auf einen Hulsenkern ist moglich, wenn Druckluft 
zwischen den Hulsenkern und die flexible Oberseite eingebracht 
wird. Die Druckluft kann aus einer AustrittsdQse mit flacher Aus- 
trittsoffnung austreten, um ein groBflachiges Luftpolster zwi- 
schen Oberfiache und Tragerkorper zu ermoglichen. Oberra- 
schend kann jedoch auch durch rund Oder anderweitig gestaltete 
Dusen ein ausreichendes Luftpolster erzielt werden, welches 
das Aufziehen der Oberfiache auf den HQIsenkern ermOglicht, 
obwohl die Oberfiache einen Innendurchmesser aufweist, der 
zunachst kleiner ist als der AuSendurchmesser des Kerns. 

Besonders einfach kann die Druckluft mittels einer sogenannten 
Druckluftpistole bereitgestellt und angewendet werden, da diese 
Druckluftpistolen in den Druckereibetrieben ohnehin ublicher- 
weise vorhanden sind. Wahrend der Aufziehbewegung der 
Oberfiache kann vorteilhaft die AustrittsdQse mit dieser Aufzieh- 
bewegung mitgefuhrt werden, um ein leichtes Aufgleiten der 
Oberfiache auf den Tragerkorper zu ermoglichen. 

Die erfindungsgemaBen Oberfiachen kGnnen aus Gummi, 
Elastomer, Fotopolymer oder kompressiblen Materialien herge- 
stellt werden, ggf. mit einem mehrschichtigen Aufbau. Im Ge- 
gensatz zu einer herstellerseitig mehrschichtigen und ggf. mehr- 


teiligen Hulse ermbglicht die erfindungsgemaB vorgesehene 
Flexibility der Oberseite, daB der Anwender selbst diese Ober- 
flachen auf die Tragerkorper aufziehen kann und die Ober- 
flachen entsprechend ihrer Abnutzung oder zum Zwecke eines 
Motivwechsels auswechseln kann. 

Im Vergleich zur Anfertigung einer kompletten, fur den 
Flexodruck geeigneten, einteiligen oder aus Hulsenkern und au- 
Berer Hulse bestehenden zweiteiligen Druckhulse ergibt sich er- 
findungsgemaB ein erheblicher Kostenvorteil, so daB insbeson- 
dere auch Drucke mit geringen Stuckzahlen preisgunstig ermog- 
licht werden. Insgesamt ergebn sich folgende Vorteile: 

1. Ubiicherweise ist die Wandstarke von HOIsen, deren Oberfla- 
chen unter hohen Temperaturen aufvulkanisiert werden, auf 
ca. 3 mm beschrankt. Dementsprechend gering ist der erziel- 
bare Unterschied zwischen dem AuRendurchmesser des 
Druckzylinders und dem AuBendurchmesser der das Motiv 
aufweisenden Oberflache. DemgegenQber konnen erfin- 
dungsgemaB auch vulkanisierte oder bei hohen Temperatu- 
ren hergestellte Oberflachen, ggf. durch Verwendung eines 
Zwischenbauteils auf einem Druckzylinder, fur nahezu belie- 
bigen Hulsenduchmesser und -wandstarken bereitgestellt 
werden. 

2. Die Kosten von Hulsen mit einer Fotopolymer-Oberflache 
konnen reduziert werden. 

3. Zwischenbauteile zwischen dem eigentlichen Druckzylinder 
und der Oberflache konnen preiswerter hergestellt werden, da 
sie keine eingebaute Luftfuhrung aufweisen mussen. 

4. Samtliche bereits vorhandenen Hulsen konnen als Zwischen- 
bauteil genutzt werden, auf welches eine erfindungsgemaBe 
Oberflache aufgezogen werden kann, um so eine groBe Viel- 
falt unterschiedlicher Gesamtdurchmesser mit demselben 
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Tragerzylinder zu erzielen. 


5. Die Entsorgung nach Ermudung, Beschadigung oder Abnut- 
zung einer Oberflache wird preiswerter, da weniger und ggf. 
5 sortenreineres Material entsorgt werden kann. 


6. Die Wiederaufbereitung derartig sortenreineren Materials wird 
vereinfacht gegenuber einer aus mehreren Schichten unter- 
schiedlichen Materials bestehenden Hulse. 

10 

7. Die Handhabung und der Transport der Oberflache bei Kauf, 
Reparatur oder auch innerbetrieblich ist einfacher und preis- 
werter: 


15 8. Herstellung und Reparaturen sind einfacher moglich, da die 

ggf. aus einem einzigem Material bestehende Oberflache 
materialgerecht behandelt werden kann, z.B. hinsichtlich 
Chemikalien oder Temperaturfuhrung. 
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Patentanspruche: 

1 . Hulse fur die Druckerei-lndustrie, 

5 mit einer flexiblen Oberflache, welche das Druckmotiv auf- 

weist, und welche auf einem zylindrischen Tragerkorper 
montierbar ist, 

wobei die Oberflache rohrformig ausgestaltet ist und zwei 
Stirnenden aufweist, 

10 und wobei der Innendurchmesser der Oberflache, wenn 

diese vom Tragerkorper demontiert ist, kleiner ist als der 
AuRendurchmesser des Tragerkorpers, 
^ dadurch-gekennzeichnet .-da^die-Oberflacheschiauchartia 
derart flexibel ausgestaltet ist, daB die Oberflache durch 

15 von auBen an ihrem auf den Tragerkorper aufzuschieben- 

den Stirnende angeblasene Druckluft die vollstandige Mon- 
tage auf dem TrSgerzylinder ermoglichend aufweitbar ist. 

2. Hulse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet . dad die 
20 Innenseite der Oberflache einen hohen Gleitwiderstand 

aufweist. 

3. Hulse nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet . 
daS die Oberflache ein den Festsitz auf dem Tragerkorper 

25 verbesserndes Verstarkungsmaterial enthalt. 

4. Verfahren zur Montage einer Hulse nach einem der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet . daR 
Druckluft mittels einer Austrittsduse zwischen die flexible 

30 Oberflache und den Tragerkorper von auRen eingeblasen 

wird, wobei die Druckluft von au&en, entgegen der Auf- 
schieberichtung der Oberflache, gegen das Stirnende der 
Oberflache gerichtet wird, welches auf den Tragerkorper 
aufgeschoben wird. 

35 
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Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet . daft 
die Austrittsduse bei der Aufziehbewegung der Oberseite 
mitgefuhrt wird. 

Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet . daB 
eine Austrittsduse verwendet wird, welche einen flachen 
Luftstrom erzeugt. 
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Wahrend der Intemalionalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evil, verwendete Suchbegriffe) 

EPO-Internal , WPI Data, PAJ 


C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 


Kategorie 0 Bezelchnung der Veroffentlichung, soweit erfordeiiich unter Angabe der in Betracht kommenden Telle 


DE 43 42 159 A (ROLAND MAN DRUCKMASCH) 
14. Jun1 1995 (1995-06-14) 
das ganze Dokument 

EP 0 753 416 A (POLYWEST KUNSTSTOFFTECHNIK 
SAU) 15. Januar 1997 (1997-01-15) 
das ganze Dokument 


Betr. Anspruch Nr. 


1,4 
1,4 


□ 


Weitere Vereffentlfchungen slnd der Forlsetzung von Feld C zu 
entnehmen 


EI 


Siehe Anhang Patentfarralie 


• Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentlichungen 

•A* Ver6ffentUchung, die den alkjemeinen Stand der Technik dettniert, 
aber nlcht als besonders bedeutsam anzusehen 1st 

"E" afleres Dokument. das jedoch erst am Oder nach dem intemationaien 
Anmeldedalum veroffentlichi worden ist 

•f VerOITentUchuna die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch rwetfethaft er- 
scheinen zu lassen. Oder durch die das Ver6ftentlichungsdalum einer 
anderen im Recherchenbericht genannten VeroflentBchung belegt werden 
soil Oder die aus elnem anderen besonderen Grund angegeben ist (wte 
ausgefOhrt) 

'O* Veroffenthchung. die sach auf etne rnundBche OfTenbarung, 

eine Benutzung, dine Ausstellung Oder andere MaBnahmen bezieht 
•P" Veroffentbchung, <fie vordem Intemalionalen Anmeldedalum. aber nach 
dem beanspruchten Priontatsdalum veroffenWcht worden est 


T Spatere Veroffentlichung, die nach dem intemationaien Anmeldedalum 
oder dem Priorttatsdatum verfiffentifcht worden ist und mit der 
Anmeldung nicht koIQdtert, sondem nur zum Verstandnts des der 
Effindung zugrundeiiegenden Prlnzips oder der ihr zugrundeflegertden 
Theorie angegeben fet 

"X* VeroffentBchung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erttndung 
kann aOein aufgrund dieser VerdffentDchung nlcht ats neu oder aul 
erfinderischer Tatkjksil beruhend betrachtet werden 

•y VeroflentBchung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer Tatkjkert beruhend betrachtet 
werden. wenn die Verottentiichung mit efneroder mehreren anderen 
VerofTenlltehungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und 
diese Verbindung fflr einen Fachmann naheiiegend 1st 
VerSfTentBchung, die Mitgtied dersefben PaterttfamUie 1st 


Datum des Abschlusses der Intemationaien Recherche 

28. Marz 2001 


Name und Postanschrtft der Intemationaien RecherchenbehOrde 
Europaisches Patentamt P.B. 5616 Patentlaan 2 
NL-2280HVFtgswijk 
TeL (+31-70) 340-2040. Tx. 31 6S1 epo nl. 
Fax: (+31-70) 340-3016 


Absendedatum des intemationaien Recherchenbertctits 


05/04/2001 


BevoflmacrrtJgter Bediensteter 

Mads en, P 


Focmbtatt PCTASA/210 (Btatt 2) (Juti 1992) 


INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

Angaben zu VerSffentltehungen. die zur selben PalenUamilie gehSren 


Inu 


ionales AWenzetchen 


PCT/DE 00/03776 


lm Hecherchenbericht 
angefflhrtes Patentdokument 


Datum der 
VerORenHichung 


Mitgtled(er) der 
Patentfamille 


Datum der 
Verftffentlichung 


DE 4342159 


14-06-1995 


CA 
FR 
GB 
IT 
JP 
JP 
US 


A,C 
A 


2137493 
2713549 
2284574 A,B 
RM940754 A,B 
2690275 B 
7195668 
5513568 


A 
A 


11- 06-1995 
16-06-1995 
14-06-1995 

12- 06-1995 
10-12-1997 
01-08-1995 
07-05-1996 


EP 0753416 

A 

15-01-1997 

DE 

19524707 

A 

16-01-1997 



DE 

29518150 

U 

11-01-1996 




JP 

9099663 

A 

15-04-1997 




US 

5752444 

A 

19-05-1998 


Formbtafl PCT/lSA/210 (Aftfiang PmantfamiS©)(JulJ 1992) 


